MMH 101 reforcada / RM 161 I —

Trefila horizontal multifilar

Competéncia técnica, proximidade ao cliente e assisténcia técnica - Vocé esta em boas maos com a NIEHOFF GRUPPE



MMH 101 reforcada

Construcao:

e construcdo compacta para uso racional
da area de producao

e longa vida util através de carcaca
em ferro fundido, amortecedora de
vibracoes

e tampas da camara de trefilacdo e
tubulacdes em aco inoxidavel

e separacdo confidvel da emulsao de
trefilacdo e do dleo da transmissao
através de vedacdo mecanica de anéis de
labirinto (grandes intervalos de manuten-
cao)

e Integracao do cabrestante final na area
de trabalho do recozedor

¢ Design confortavel ao operador

Aumento da qualidade:

e engrenagens de precisdo com dentes
helicoidais para grande suavidade de
rolamento e transmissdo uniforme de
forca

e elevada qualidade superficial dos
arames, por guiagem otimizada dos fios
na trefila e 6tima alimentacdo das fieiras
com emulsao refrigerante

Aumento de produtividade:

e baixos tempos de parada na troca do
diametro final por sistema de troca
rédpida de fieiras (dois motores)

¢ |[HM Interface Homem Maquina com
indicacdo de falhas

Energia e eficiéncia de custos:

e propriedades elétricas melhoradas e
homogéneas dos fios individuais (guia-
gem individual dos fios)

¢ reduzido consumo de energia elétrica
por tonelada produzida de arame

¢ reducdo substancial de custos na
transformacao posterior pelo uso de
feixes homogéneos de fios

® minimizacdo do uso de pecas de reposi-
cao e sua estocagem obtida por grandes
intervalos de manutencéo e longa vida
util das ferramentas de trefilacdo

¢ reduzido consumo de utilidades

Dados Técnicos

Tipo MMH 101 reforcada
velocidade méx. de producao m/s 31,5 36
numero max. de fios por nivel 10 8
numero méax. de fios por maquina 20 16
@ méx. de entrada mm 2,0 2,6
com resisténcia a tracao na entrada N/mm? 450 450
@ de saida na trefila mm 0,10 ... 0,64

numero de passos 23/27/31

@ dos cabrestantes internos mm (6x100)+80

@ do cabrestante final mm 80




RM 161

Construcao:

e recozedor elétrico de corrente continua
com guias individuais dos fios

o trefila e recozedor formam uma unidade
compacta

e design ergondmico com guias de fios
facilmente acessiveis

Aumento da qualidade:

¢ elevada e constante qualidade dos fios
através de secagem individual

¢ recozimento uniforme, regulado por
velocidade, a partir de uma velocidade
de 0 m/s

e dispositivo de limpeza da polia de
contato para vida Util aumentada e
elevada qualidade dos fios na producao
de fios estanhados

e movimento dos fios sobre o tubo de
contato para aumento de sua vida util

e secagem 6tima dos fios através do
sistema de 2/3 zonas patenteado (com
pds-aquecimento)

Aumento da produtividade:

¢ Introducao rapida do fio através de um
disco de sucata acionado

e cabrestante de tiragem acionado (polia
de contato) para tensdo constante dos

fios no recozedor e reduzida tensdo dos

fios no bobinador posterior

e tubos de contato facilmente intercam-
bidveis com longa vida til

Energia e eficiéncia de custos:

e rapida amortizacdo por elevado fator
custo-beneficio

e elevada disponibilidade da maquina
e baixo consume de energia
® baixo custo de utilidades

e alta aceitacdo do produto por qualidade
perfeita

Dados Técnicos

Tipo RM 141 RM 161 RM 201

velocidade max. m/s 36 36 36

de producéo

numero méx. de fios 8/16/24 8/16/20 8/16/24/32

@ de saida do conjunto mm 0,10 ... 0,50/0,40/0,32 0,10 ... 0,64/0,50/0,40 0,15 ... 1,05/0,72/0,55/0,48

@ dos tubos de contato  mm 140 160 200

poténcia max. kw 60 80 180

de recozimento

corrente max. A 2.000 2.000 5.000

de recozimento

principio de recozimento comutavel comutavel comutdvel
2/3 zonas 2/3 zonas 2/3 zonas

cabrestante auxiliar padrao padrao padrao

acionado

acionamentos individuais opcional opcional opcional

coletores resfriados padrdo 2.000 A padrao padrao

a agua opcional < 1.500 A







Alto rendimento por integracao total

O conjunto completo, com suas inovagoes

técnicas, oferece solucdes para suas metas

de producao:

¢ equipamento formado por conjuntos integra-
dos de maquinas individuais garante sistemas
produtivos, altamente eficientes.

e em funcdo dos comandos programaveis (PLC)
e de sistemas de interfaces padronizadas,
a maquina pode ser integrada rapidamente,
com diversos sistemas de enrolamento.

O conceito de maquinas MMH ja préve,
hoje, a possivel integracao de um controle
de producao, abrangendo as sequintes areas:
e qualidade assegurada

e dados operacionais
e controle de fluxo de material

Todas as combinacgoes possiveis garantem um
alto nivel de qualidade e de rendimento!

Sistemas e integracoes possiveis

Desenroladores

Trefila

MMH 101 reforcada

Recozedores

RM 141
RM 161
RM 201

‘ Sistemas de recepcao

S 401
556,312/281 SPH 631/801 WSV 631
SNH 631/801 SPH 632/802 WSV 801
SL 630/800
Bobinadores simples Bobinadores automaticos Bobinadores estaticos

(outros sistemas de enrolamento, sob consulta)



Exemplo de uma tabela de fieiras da maquina NIEHOFF MMH 101 reforcada:
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2.6000(2.2880[2.03411.8121[1.6143]1.4382[1.2812]1.1414[1.0166]0.9059|0.8070/0.7190|0.64050.5706|0.5083]0.4529)0.4035(0.36990.3391|0.31080.2649(0.2612]0.2394/0.21950.2012[0.1896/0.1740[0.1620[ 31.5
2.6000(2.2880[2.03411.8121/1.6143]1.4382[1.2812[1.1414[1.0168{0.9059|0.8070/0.7190|0.6405]0.5706|0.5083(0.4529 0.4035(0.36990.3391|0.31080.2849|0.2612]0.2394)0.2195(0.2012 0.1680[0.1750[ 31.5
2.6000(2.2880[2.03411.6121/1.6143]1.4382[1.2812[1.1414[1.0168{0.9059|0.8070/0.7190|0.5405]0.5706|0.5083(0.4529 0.4035(0.36990.3391|0.31080.2849|0.2612]0.2394)0.2195 |0.1950] 31.5
2.6000(2.2880[2.03411.6121/1.6143]1.4382[1.2812[1.1414[1.0168{0.9059|0.8070/0.7190|0.5405]0.5706|0.5083(0.4529 0.4035(0.36990.3391|0.31080.2849|0.2612]0.2394)0.2195 0.1970] 31.5
2.6000(2.2880[2.03411.6121[1.61431.4382[1.2812]1.1414[1.0168]0.9059|0.8070]0.7190|0.64050.5706|0.5083]0.4529)0.4035(0.36990.3391|0.31080.2849(0.2612 [0.2430] 31.5
2.6000(2.2880[2.03411.6121[1.61431.4382[1.2812]1.1414[1.0168]0.9059|0.8070]0.7190|0.64050.5706|0.5083]0.4529)0.4035(0.36990.3391|0.31080.2849(0.2612 [0.2470] 31.5
2.6000(2.2880[2.03411.8121/1.6143]1.4382[1.2812[1.1414[1.0168{0.9059|0.8070/0.7190|0.64050.5706|0.5083(0.45290.4035(0.36990.3391|0.31080.2849 |0.2550] 31.5
2.6000 2.2680[2.0341[1.81211.6143[1.4382]1.2612[1.14141.0168(0.9059]0.8070|0.7190/0.6405]0.57050.50830.4529(0.4151|0.3805]0.34880.3198 [0.2960] 30.0
2.6000 2.2680[2.0341[1.81211.6143[1.4362]1.2612[1.14141.0168/0.9059 0.8070/0.71 90 0.6405|0.57050.50830.4523(0.4151|0.3605(0.3488 l0.3200] 27.0
2.6000 2.2680[2.0341[1.81211.6143[1.4362]1.2612[1.14141.0168/0.9059 0.8070/0.71 90 0.6405|0.57050.50830.4523/0.4151|0.3605 |0.3500| 20.8
2.6000 2.2680[2.0341[1.81211.6143[1.4362]1.2612[1.14141.0168/0.9059 0.8070|0.71 90 0.6405[0.57060.50830.4523[0.4151 |0.3800] 14.9
2.6000 2.2680[2.0341[1.81211.6143[1.4382]1.2612[1.14141.0168/0.9059 0.8070|0.64050.6405[0.57060.50830.4529 0.4100] 11.0

I |

EINLAUFDURCHMESSER max. 2.60mm Cu-hart 16 Draehte [8 pro Etage)
Inlet diameter max. 2.60mm Cu-hard 16 wires [8 per level]
AC-MOTOREN S0KMWI225kW/29kW [mit RM161.20004 } 90KW Kiihlung)
AC-Drives BOKWI225KW/[29KW [with RM161.20004 [ 90KMW)

e nUmero de fieiras variavel através e o i
da adicao horizontal de médulos -

e disposicdo do sistema modular em
até 2 niveis sobrepostos

e nUimero de fios variavel até 10 fios
por nivel

Reservamo-nos o direito de alteracdes construtivas sem prévio aviso  06.2014
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